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Die Erfindung betrifft neuartige Befestigungs- 
elemente, insbesondere Schrauben und Muttern. 

Bei der Herstellung verschiedener Gebrauchsgegen- 
stande, wie z. B. Herde, Waschmaschinen od. dgL, 
sowie von anderen Vorrichtungen sind viele Metall- 
blechteile miteinander bzw. mit einem Grundrahmen 
durch Schrauben zu verbinden, die sich einerseits 
durch Bohrungen in den Blechen od. dgl. erstrecken 
und andererseits in Gewindebohrungen der anderen 
Teile eingeschraubt sind. ErfahrungsgemaB werden 
die Schrauben in vielen Fallen zu fest angezogen, so 
dafi die Gewindegange der Bohrungen in den Werk- 
stucken ausgerissen werden. In diesem Fall kann die 
Schraube die Teile nicht rnehr fest zusammenhalten. 
Man hat dann haufig eine solche ausgerissene Ge- 
windebohrung mit einer Einsatzbuchse od. dgl. aus- 
gekleidet, um eine erneute Verwendung der Schraube 
zu ermoglichen. Ein ahnliches Problem tritt auf, wenn 
eine Mutter zu fest auf einen Bolzen aufgeschraubt 
wird, der in die Gewindebohrung eines Lcichtmetall- 
stiickes eingeschraubt ist, wobei dann die Gewinde- 
gange des Guflstiickes ausgerissen werden und der 
Bolzen geldst wird. 

Man hat zu diesem Zweck Schrauben oder Muttern 
mit mehreren einstuckig von der Klemmflache in etwa 
axialer Richtung gegen das Werkstuck vorstehenden, 
konzentrisch angeordneten, schmalen Vorspriingen 
versehen, die sich beim Festziehen in das Werkstuck 
eingraben. So ist beispielsweise ein Befestigungs- 
element der vorstehend beschriebenen Art bekannt- 
geworden, bei dem die genannten Vorsprunge so an- 
geordnet sind, dafi ihre aufleren Enden gegenuber den 
inneren Enden in der fur das Festziehen vorgesehener 
Drehrichtung nacheilen. Wenn man ein solches Be- 
festigungselement festzieht, so werden von den Vor- 
spriingen Teile der Oberflache des Werkstuckes wulst- 
artig aufgeworfen und radial nach aufien gedrangt, so 
dafi die Hone dieser Vorsprunge zwanglaufig nach 
aufien wachst. Durch diese Ausbildung der Vor- 
sprunge wird zwar auch eine Erhohung des zum Fest- 
ziehen erforderlichen Drehmomentes erzielt; es erfolgt 
jedoch keine vollig sichere Blockierung, und es ist-auf 
der anderen Seite auch relativ schwierig, ein in dieser 
Weise angezogenes Befestigungselement uber die der- 
art verformte Werkstiickoberflache zuriickzudrehen 
und dadurch das Befestigungselement zu losen. 

Es sind weiterhin Befestigungselemente bekannt- 
geworden, bei denen die genannten Vorsprunge genau 
in radialer Richtung liegen, so daB ein gleichmafiiges 
Abschaben der Werkstiickoberflache erfolgt, ohne daB 
sich der Widerstand gegen ein weiteres Festziehen 
genugend stark vergroBert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
neues, drehbares, mit Gewinde versehenes Befesti- 
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gungselement der vorgenannten Art zu schaffen, das 
die vorgenannten Nachteile nicht besitzt, sondern so 
ausgebildet ist, daB beim Festziehen der Widerstand 
progressiv wachst, wahrend einem spateren absicht- 

a5 lichen Losen kein ailzu grofler Widerstand entgegen- 
gesetzt wird. Wesentiich ist dabei, dafi die Erhohung 
des Widcrstandes, d. h. des fur das Anziehen erforder- 
lichen Drehmomentes, nicht eine hohere Belastung der 
Gewindegange in axialer Richtung mit sich bringt, 

30 sondern dafi dieser Widerstand direkt durch von den 
Wiilsten auf der Werkstuckoberflache auf die Vor- 
sprunge des Befestigungselements ausgeubte, etwa 
tangential gerichtete Krafte verursacht wird. 

Die Erfindung besteht darin, daB die Vorsprunge 

35 durch etwa ebene, ununterbrochene Flachenteile der 
Klemmflache voneinander getrennt sind und daB jeder 
Vorsprung so angeordnet ist, daB sein auBeres Ende 
gegenuber seinem inneren Ende in der f iir das Fest- 
ziehen vorgesehenen Drehrichtung voreilt, wobei seine 

40 Vorderseite einen kleinen Winkel mit der Vertikalen 
zur Klemmflache bildet und seine sich entgegen der 
besagten Drehrichtung von dieser Kante steil auf- 
warts zur Klemmflache hinziehende Rttckseite in 
einer in die fur das Festziehen vorgesehenen Dreh- 

45 richtung weisenden, an sich bekannten scharfen 
Schneidkante endet und jeder Vorsprung sich in be- 
kannter Weise iiber mindestens dieHalfte der radialen 
Ausdehnung der Klemmflache erstreckt. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der Vor- 

so spriinge des Befestigungselements wird erreicht, daB 
dieses beim Festziehen eiastisch blockiert und sein 
Widerstand gegen eine unerwunschte Ruckwarts- 
drehung und ein Losen vergroBert wird. Auflerdeni 
bildet das erfindungsgemaBe Befestigungselement mit 
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unter einem verhaltnismaBig groBen Winkel gegen- 
iiber der Klemmflache 34 geneigt, wahrend jede Hin- 
terseite 38 gegenuber der Klemmflache in einem ver- 
haltnismaBig kleinen Winkel vorwarts geneigt ist. Die 
beiden Seitenflachen 36 und 38 schneiden sich langs 
einer Schneidkante 40. Wenn nun der Kopf gegenuber 
dem Werkstiick 12 verdreht wird, graben sich die Vor- 
spriinge 32 in die Oberflache des Werkstuckes ein und 
werfen in zunehmendem MaBe Wulste 42 aus der 



dem Werkstuck einen % guten elektrischen Kontakt, 
selbst dann f wenn das Werkstuck mit einer kerami- 
schen Deckschicht od. dgl. versehen ist. 

Insbesondere ist vorgesehen, daB die Schneidkante 
jedes Vorsprunges in an sich bekannter Weise konvex 
geformt ist. 

Weiterhin wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, daB 
die Riickseite jedes Vorsprunges, in der fur das Losen 
des Befestigungselements vorgesehenen Drehrichtung 

gesehen, in bekannter Weise konvex geformt ist und io Oberflache des Werkstuckes aus, die der Drehung des 
das Ubergleiten der aufgeworfenen Wulste wahrend Kopfes gegenuber dem Werkstuck einen standig wach- 
der absichtlichen Ruckdrehung des Befestigungs- senden Widerstand entgegensetzen. Es sei bemerkt, 
elements gestattet. daB eine grofiere Anzahl derartiger Vorsprunge 32 in 

Weiterhin ist vorgesehen, daB die iiber den Umfang engem Abstand voneinander vorgesehen ist, wobei der 
der Klemmflache verteilten Vorsprunge voneinander 15 Abstand benachbarter Rippen vorzugsweise etwa 30°, 
einen Winkelabstand von hochstens etwa 30° besitzen. im Winkel maB gemessen, betragt. Durch diese Aus- 
Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus bildung wird eine gleichmaBige Bildung der Wulste 
den an Hand der Zeichnung beschriebenen Ausfiih- gewahrleistet, und die Vorsprunge liegen an diesen 
rungsbeispielen. Dabei zeigt Wiilsten an Stellen an, die rund urn den Umfang der 

Fig. 1 eine teil weise geschnittene Darstellung einer 20 Klemmflache 34 herum verteilt sind, selbst dann, wenn 



erfindungsgemaBen Schraube, eingeschraubt in zwei 
Blechplatten, 

Fig. 2 eine Unteransicht der Schraube in Fig. 1, 
Fig. 3 einen vergrofierten Teilschnitt langs der 
Linie 3-3 in Fig. 2, 

Fig. 4 einen Teilschnitt langs der Linie 4-4 in Fig. 1, 
Fig. 5 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaBe 
Mutter auf einem Werkstuck und 

Fig. 6 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 



die Klemmflache gegenuber der Werkstuckflache etwas 
geneigt sein sollte bzw. falls Teile einzelner dieser 
Wulste wegbrechen soil ten. Es sei ferner betont, daB 
die Vorsprunge von ihren in radialerRichtung auBeren 
25 Enden44 beziiglich der Drehrichtung der Schraube 
siimtHch etwa nach ruckwarts geneigt sind, d. h., dafl 
sie gegenuber den vom Mittelpunkt der Klemmflache 
strahlenformig zu den Vorspriingen verlaufenden 
Radien etwas angestellt sind. Infolge dieser Ausbil- 



Schraube in einer etwas abgewandelten Ausfuhrung. 30 dung wird das aufgeworfene Material der Wulste 42 



Die einzelneii Teile der in den Figuren dargestellten 
Befestigungselemente sind durchgehend mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen. In den Fig. 1 bis 4 
ist eine erfindungsgemaBe Schraube 10 dargestellt, die 
fur verschiedene Zwecke verwendbar ist und sich ins- 
besondere zur Befestigung einer Deckplatte 12 auf 
einer Grundplatte oder einem Rahmen 14 eignet. Die 
Deckplatte 12 besitzt eine Bohrung 16, deren Durch- 
messer vorzugsweise etwas grofler als der AuBen- 
durchmesser der Schraube ist, wahrend die Grund- 
platte bzw. der Rahmen 14 eine Gewindebohrung oder 
aber eine glatte Bohrung 18 besitzt, deren Durch- 
messer etwas geringer als der AuBendurchmesser der 
Schraube ist und in die dann die die Gewindegange 20 



radial nach einwarts gedrangt und gegen den Schaft 
der Schraube gedruckt, wie man insbesondere aus 
Fig. 4 erkennt. Das in diesen Wiilsten enthaltene und 
nach innen gedrangte Material iibt also einen standig 
35 wachsenden Widerstand gegenuber einer weiteren Ver- 
drehung der Schraube gegenuber dem Werkstuck aus. 

Wie man besonders aus Fig. 2 erkennt, sind die 
Vorsprunge 30 so angeordnet, daB ihre Hauptteile 
radial aufierhalb des Sechskantes 26 des Kopfes liegen 
*o und in der Nahe des AuBenrandes des Flansches 30 
enden. Wenn nun der Kopf gegen das Werkstuck an- 
gezogen wird, ubertragen die Vorsprunge die Klemm- 
krafte auf den Flansch 30 und bewirken eine Auf- 
wartsbiegung desselben. Infolge der Elastizitat dieses 



durch die entsprechend geformteSchraubenspitze beim 45 Flansches wird eine elastische Blockierung bewirkt, 



die eine unerwunschte Ruckdrehung der Schraube da- 
durch verhindert, daB deren Gewindegange gegen die 
des Werkstuckes gezogen werden. Die erwunschte 
Aufwartsbiegung des Flansches 30 wird dadurch noch 
begunstigt, daB man die Mitten bzw. die Scheitel 46 
der Vorsprunge radial aufierhalb des Sechskantes des 
Kopfes anordnet. 

Man erkennt weiterhin, daB beim Anziehen der 
Schraube gegen ein Werkstuck 12 die Vorsprunge sich 



Anziehen und Zusammenschrauben der Teile geschnit 
ten werden. 

Die Schraube 10 besitzt einen Schaft 12 und einen 
Kopf 24. Der Kopf besitzt einen hexagonalen Umfang 
26 und einen Querschlitz 28, so daB die Schraube ent- 50 
weder durch einen Schraubenschliissel oder einen 
Schraubenzieher angezogen werden kann. An seiner 
klemmendenUnterseite tragt der Kopf einstuckig einen 
sich in radialer Richtung nach auBen erstreckenden 

Flansch 30, der den Umfang des Sechskantes 26 prak- 55 durch eine etwa vorhandene Deckschicht 47 aus 
tisch uberall uberragt. keramischem WerkstofI od. dgl. auf dem Werkstuck 12 

ErfindungsgemaB ist dafur Vorsorge getroffen, daB hindurchgraben und dadurch selbsttatig eine gute elek- 
der Widerstand des Kopfes 24 gegen eine Drehung trische Verbindung zwischen dem Werkstuck und der 
gegenuber dem Werkstuck erheblich und progressiv Schraube herstellen, so daB das Werkstuck 12 leicht 
erhoht wird, urn die Gefahr einer ubermafligen Be- 60 und zuverlassig geerdet werden kann. Wenn man die 
lastung oder gar eines Ausreiflens der Gewindegange Schraube zwecks Losung vom Werkstuck ruckwarts 
20 des Werkstuckes 14 zu vermeiden. Diese Eigen- dreht, werdeti die Vorsprunge 32 aufwarts gebogen 
schaft wird durch mehrere Vorsprunge 32 erreicht, die und gieiten infolge ihrer vorbeschriebenen gekrumm- 
gleichmaBig urn die Klemmflache 34 des Kopfteiles 30 ten Ausbildung und der angegebenen Winkellage der 
herum verteilt sind und in axialer Richtung von dieser 65 Seiten38 verhaltnismaBig leicht uber die vorher ge- 
vorstehen. Jeder dieser Vorsprunge besitzt eine prak- bildeten Wulste 42. 

tisch geradlinige flache Vorderseite 36, die etwas ge- Der Schaft 22 der Schraube besitzt eine Anzahl 
genuber der Drehrichtung der Schraube angestellt ist, schraubenlinienformiger Gange48. Bei dem dargestell- 
sowie eine gekrihnmte Ruckseite 38. Jede Vorderseite ten Beispiel ist dieses Gewinde rechtsgangig, und die 
36 ist vom FuB des Vorsprunges aus nach ruckwarts 70 Vorsprunge 32 sind so angeordnet, dafl sie sich in die 
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Obcrfiache des Werkstiickes eingraben, wenn die 
Schraube durch Drehung im Uhrzeigersinn angezogen 
wird. Am f reien Ende des Schraubenschaftes sind die 
Gewindegange iiber einen Teil konisch abgeflacht bzw. 
in ihrer Hohe abnehmend ausgebildet und sind durch 5 
eine sich in axialer Richtung erstreckende Aus- 
nehmung unterbrochen, so daB dort eine Schneidkante 
entsteht. Die so ausgebildete Schraube kann beim Ein- 
schrauben in das Werkstiick 14 ihre Gewindegange 
selbst einschneiden. Diese besondere Ausbildung der io 
Schraubenspitze bildet aber keinen Gegenstand der 
Erfindung. 

Fig. 5 zeigt ein anderes drehbares Befestigungs- 
element gemafi der Erfindung, und zwar eine Mutter 
10 a, die die entsprechenden Merkmale wie der vor- 15 
stehend beschricbene Schraubenkopf besitzt. In dieser 
Figur werden die gleichen Bezugszeichen, jedoch mit 
einem zusatzlichen Index a, verwendet. Die Mutter 
besitzt eine zentrale Gewindebohrung 70 und kann 
auf einen Bolzen 72 aufgeschraubt werden, der seiner- 20 
seits in ein Sackloch74 eines GuBsttickes76 bzw. eines 
entsprechenden Werkstiickes eingeschraubt ist. Wenn 
das Werkstiick 76 aus Leichtmetali, beispielsweise 
Aluminium, Magnesium od. dgl., hergestellt ist, konnen 
die den Bolzen fithrenden Gewindegange verhaltnis- 25 
rnaBig leicht ausgerissen werden, wenn die Mutter zu 
fest angezogen wird. In solchen Fallen ist die erfin- 
dungsgemaBe Mutter 10a mit dem Flanschteil 30 a 
und den Vorspriingen 32 a, die in ihrer Ausfuhrung im 
ubrigen dem vorstehend beschriebenen Schraubenkopf 30 
entspricht, besonders geeignet, um ein AusreiBen der 
Gewindegange des Werkstiickes zu verhindern. 

Fig. 6 zeigt eine erflndungsgemafie Schraube in 
einer anderen Ausfiihrungsform, die ahnlich der vor- 
stehend beschriebenen Schraube ist und deren Teile 35 
mit den gleichen Bezugszeichen, jedoch mit einem zu- 
satzlichen Index b, bezeichnet sind. Diese Ausfuhrung 
besitzt jedoch eine andere Ausbildung des Kopfes, 
insofern als hier der elastische, in radialer Richtung 
erweiterte Flansch entfallt. Diese Schraube 10 & kann 40 
in vielen Fallen verwendet werden, in denen eine 
elastische Blockierung mit Hilfe des Flansches nicht 
erforderlich ist 

Man kann selbstverstandlich auch eine Mutter in 
dieser Weise ohne elastischen Flansch, jedoch mit den 45 
Vorspriingen gemafi der Erfindung, versehen (nicht 
dargestellt) und dabei ein Befestigungsglied erhalten, 
das viele Vorteile der Mutter 10 a gemafi Fig. 5 be- 
sitzt. 

PATENTANSPHOCHE: 

1. Mit Gewinde versehenes Befestigungselement, 
insbesondere Schraube oder Mutter, mit mehreren 
einstiickig von der Klemmflache in etwa axialer 
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Richtung gegen das Werkstiick vorstehenden, kon- 
zentrisch angeordneten, schmalen Vorspriingen, 
die sich beim Festziehen in das Werkstiick ein- 
graben, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorsprunge 
(32) durch etwa ebene, ununterbrochene Flachen- 
teilc der Klemmflache (34) voneinander getrennt 
sind und daB jeder Vorsprung so angeordnet ist, 
daB sein auBeres Ende gegeniiber seinem inneren 
Ende in der ftir das Festziehen vorgesehenen Dreh- 
richtung voVeilt, wobei seine Vorderseite (36) 
einen kleinen Winkel mit der Vertikalen zur 
Klemmflache bildet und seine sich entgegen der be- 
sagten Drehrichtung von dieser Kante steil auf- 
warts zur Klemmflache hinziehenfde Riickseite (38) 
in einer in die fur das Festziehen vorgesehenen 
Drehrichtung weisenden, an sich bekannten scharfen 
Schneidkante (40) endet und jeder Vorsprung sich 
in bekannter Weise iiber mindestens die Halfte der 
radialen Ausdehnung der Klemmflache erstreckt. 

2. Befestigungselement nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schneidkante (40) 
jedes Vorsprunges (32) in an sich bekannter Weise 
konvex geformt ist. 

3. Befestigungselement nach den Anspriichen 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Riickseite 
(38) jedes Vorsprunges (32), in der fur das Losen 
des Befestigungselements vorgesehenen Drehrich- 
tung gesehen, in bekannter Weise konvex geformt 
ist und das Ubergleiten der aufgeworfenen Wiilste 
(42) wahrend der absichtlichen Ruckdrehung des 
Befestigungselements gestattet. 

4. Befestigungselement nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die iiber den 
Umfang der Klemmflache verteilten Vorsprunge 
(32) voneinander einen Winkelabstand von hoch- 
stens etwa 30° besitzen. 

5. Befestigungselement nach den Anspriichen 1 
bis 4, gekennzeichnet durch einen an sich bekann- 
ten, das Befestigungselement ringformig umgeben- 
den, vorzugsweise diinnen und elastischen aufieren 
Flansch (30), der die Klemmflache in etwa radialer 
Richtung nach aufien verlangert und sich mit den 
Vorspriingen (32) iiber ein erhebliches Stuck nach 
auflen erstreckt. 

6. Befestigungselement nach den Anspriichen 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorderseite 
(36) jedes Vorsprunges (32) in an sich bekannter 
Weise geradlinig ist und etwa in Richtung einer 
Tangente an die Mantelflache des Gewindes des 
Befestigungselements verlauft. 
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